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(57) Dio Erfindung botrif ft oin kombiniertea Verfahren von 
spanonder und umformendor Boarbeitung zur Herstellung 
von profilierten Ringen, insbesondere von Walxlagerringon 
relativ kleiner Abmessung aus Voltmaterial auf einem 
Mehrspindoldrohautomaten, bei kosten- und 
(nrtigungszoitgunstigerom Verfahrensablauf. 
fr f indunnsneinafi wird das erreicht durch etna gleichzeitig 
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Erflndu ngsanspruch : 

1. Verfahren zur Herstetlung von vorzugswelse Wfllzlagerringen auf Mehrspindeldrehautomaten aus 
Vollmatorial, dadurch gekennzelchnot, daft in dor Spindellage I gleichzeitig eine umformende 
Boarbeitung zur Profilierung des AuGenprofiles des kOnftigen W£lzlagerringes (8) und eine 
spanende Vorbearboitung der Bohrung durchgefQhrt und anschlieftend in den weiteren 
Spindellagen eine spanende Fertigbearbeitung einschlieBlich des Abtrennens des 
Waizlagerringes (8) erfolgt. 

2. Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzelchnot, daB in der Spindellage I des 
Mehrspindeldrehautomaten das Axialprofilwalzen und die Bohrungsherstellung zur Anwendung 
kommen. 

3. Verfahren nach den Punkten 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB umformende und spanende 
Bearbeitungsschritte zu Beginn gleichzeitig und in den weiteren Spindellagen des 
Mehrspindeldrehautomaten nur noch eine spanende Fertigbearbeitung des kunftigen 
Waizlagerringes (8) erfolgt. 

Hierzu 1 Seite Zeichnung 



Anwandungegeblat der Erflndung 

Die Erflndung betrifft ©in ko mblnlertea Verfahren von epanender und u mformender Bearbeit u ng zur Hercteltu ng von profit iartan 
Ringen, insbetondere von Walzlagerrlngen, aua Voltmatarial auf eJnem Mehraplndeldrehautomaten. 



Charekterfetfk dar bakanntan technlachen LAeungon 

Profllierte Rlnge, vor allam Waiilagerrlnge, aua Voflmatarlal odar Rohr, **r6m antwadar rain apanand odar In alnar 
Komblnatlon tpanander und umformandar BearbeHi'ng hergeetellt. 

Bel dar rain tarapanandan Baarbaltung warden hochprodukttve Mahraplndaldrahautomatan elngeeetzt, wobal dar Ring aaln 
Endprofll auf dan etnxelnen Spindellagen das Mehrepindlera erhllt. Daa Varfahran lat jadoch materlelinteneiv, da dar Ring 
ailsaitig bia sum achlaiffertigan Endprofll zarapant wird. AuBerdem haban Walxlager, nach diaaam Varfahran hergeatellt, alna 

goringara Labanadauar ala aolche, bal denen daa Profit bzw. d!a Laufbahn umformtaehnlaeh und damtt mlt varindariam 

Fa*erverlauf arzaugt wurde. 

Bai dan kombinierten Varfahran wird zueret apanand ain Vorwerketflck arzaugt. d. h„ von Stanga odar Rohr wird ain zylindrlecher 
Ring abgatrennt Anachlia&and wird diaaar Ring durch Axial- odar TangantlatwaUan achlaif fartig profiliart odar aa wird noch eine 
tpananda Vorbearbehung vorangaaatzt. 

Ein waiterea Haratallungavarfahren alaht aina Kombination von tuarat umformandar und enechliefiend epmnendet Baarbaitung 
auf Mahrtpindalautomatan bal Varwandung von Rohrmatori al vor (DO-WP 225358). 

Ala nachtailig hat alch dabai erwieten, daB neben dam Elnaatz von koatenaurwendlgerem Rohrmatarial ala Halbtaug 
entapraehend dam gewflhtten Walzprofil Im Rohrmatarial erhebllche, unerwOnechte Varformungan auftreten, walcha 
erf ahrungagemfiQ nachtrftgllch mahrara apanenda Bearbeitungeechrltte mlt varachledanan Werkzaugan zur Qualltitsalcharung 
art orderlich thachen. 



Zlal dar Erflndung 

Daa Ziel der Erflndung 1st die weiteatgehende Baaahlgung dar genannten Nachtaila durch ain koatangOnatigarea 
Hentellungtverf ahren von vorzugawaisa Witzlagarringan mtt hAherer Labanadauar fOr dan Abmeaaungabareich S 32mm. 



Darfagung daa Waeene dar Erflndung 

Dia Aufgaba dar Erflndung beateht 4ar\n. achlaiffartlg profiliarta Wllzfegerrfnge baatimmtar Abmettung, vortailhaft glalch odar 
kleiner 32 mm Innendurchmesser. aua Vollmaterial, odar Umapannung im kombiniartan Zerepanunga- und Umformvarfahran 
auf Mahraplndaldrahautomatan herzuatellen. 

ErfindungsgamflB wird dia Aufgaba dadurch geldat, daB in dar Spindaf laga I gleichzeitig aina umformanda Baarbaitung zur 
Profiliarung daa AuBenprofilaa daa WAIzlagerrlngee und aina apananda Vorbearbeitung dar Bohrung durchgefQhrt wird und 
anschliaBend in dan waitaran Spindallagan aina apananda Fertigbearbeitung ainachllefilich daa Abtrennana daa achlaiffartlg 
profilierten Walzlagerringee erfolgt 

Durch dieses Verfahren warden die Varformungan in dar Bohrung, die bedlngt durch daa Profihvalzen antatahan # aofort beseftigt. 
FOr dia Fertigbearbeitung lat nur noch eln Schnftt bat optlmaler Spantlefa arfordarllch. 
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01* Erflndung wlrd nachatahand an alnam AuafOhruneabelaplol sur Korataltung alnaa WaliUgarlnnanrlnga. nlhar •ftiutwt 
01. luaehflrtg. Zekhnuno xalpt aln. achomatf octo Darstellung dea Arbaltsraumaa «lnM vortallhaftan •"•wart. 
Vlaraplndaldranautomatan mlt don Varfahranaschrttten entaprachond dan 8plndallagan I bla IV 
Ola Spindallaga I taigt dla Heratallung daa apltaran WaiHagarinnanringaa 8 gamaS Sptadallaga IV. Dabal wlrd daa 
Stabmatarial 1 durch aln Axlalprpfilwarktau 9 2 am AuOandurchmaaaar darart apanloa gaformt, daQ dla AuOankontur daa 
apltaran WaUlagarrlngaa 8«hla ffartlg > amataht Parallel daw wlrd mhtala alnaa bapw. Bohiwartaaugaa 3 dla iXunfdaa 
WIMaganingaa 8 vorg.arb.itat. In dar Spindallaga N arfotgt durch aln Auadrahwarfciaug 4 dla Fartlgoaa.baVunrd. Bohluno 
und gl.lctu.ltlg dla dam Stabmatarial 1 abgawandta PtanflCcha durch aln Ptandrahwartaaug 5. In da SplndaZ ?Mdmta2L 
•in., Innanalnttartwarteauga. 8dla Innanto^ 

fartlgproflllartan WaUlagarrlngaa 8 durch aln Abuanr . -^rkzaug 7 In dar Spindallaga IV arfotgt. 
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